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Halle 03
Produktion Tablettierwerkzeuge
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U npecc MHCTPYMEHTDI

Wi 2agps

eHMe pexyLuero MHCTpPyMeHTa

Y Sonsmud
%4 Belin.Y liter nc.



Folie 3

d2 Die Leitz Grupper produziert hauptséchlich spanende Werkzeuge fur die Holzbearbeitung. FETTE Compacting ist eine Ausnahme in der

Unternehmensgruppe, da FETTE ebenfalls einen Werkzeugbereich hat.
dmoeller; 07.02.2007



! L FETTE
THbINA MapTHEep COMPACTING

O cornacoBaHus MaTepuana u
18084-

e Ha CTeHKax B OTBEpPCTUsIX poTopa
rpes

TeJIbHOCTU
KN3Hb UHCTPYMEHTOB, KONMNPOB U POJIUKOB

1 OCTAaHOBOK
aTbl Ha obcnyXxuBaHune



Folie 4

d4 DIN 1SO 18084: DIN entwickelt u.a. von div. Presswerkzeugherstellern. FETTE war an der Entwicklet beteiligt. Ziel ist weitere

Verheinheitlichung und Garantie von Mal3- bzw. Toleranzstandards sowie Einsetzbarkeit auf sémtl. neueren Maschinen.
dmoeller; 07.02.2007
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HOro cornacoBaHus
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BITHBIN NapPTHEP cFoEpAlml.E

YHOrIo npon3BoacTtBa A
HTOB

CTb U3roToBJIeHUsA 4Yepe3 TOHKO

XHOJ1ormm

npeccoB u3.3a ctrasnpgaptoB EU/IPT

OTOYHOEe
poOU3BOACTBO




Folie 6

d3

evtl. kurz den Fertigungsablauf skizzieren:

. Drehen des Stempelrohlings

. Polieren des Stempelrohlings

. Herstellen des Pragestempels -CAD-CAM;TIN-Beschichtung

. Pragen des jew. Formates in den Rohling mit dem Pragestempel
. Frésen Profil Passfedernut

. Harten

Schleifen: Schaft/Kopf/Profil

7. Polieren OTEC

8. Lasergravieren (SOnderbeschriftung kostenfrei mdglich)

9. Kontrolle gemaR DIN 1SO 9001
dmoeller; 07.02.2007
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FETTE

COMPACTING

[IOMHOCTH BO BCex rabapurax

v'Bbicokasi TOYHOCTb pa3MepoB OT

caMoMn ManeHbKoOu A0 cynepTtabrieTok
ten (o4eHb ManeHbKkMne cpegHue

CTaHOAPTHbIE OTKIMOHEHUS Sre| )

v BbicoKasi TOBTOPUMOCTb MpoLiecca U
pa3mepoB
(3D-CAD-3D rpaBtopa)

v'Y3kue AOMNYCKHN

v/ Co6cTBEHHOE 060pyAOBaHME Ha
NOKPbITUA U 3aKanku B gome FETTE

v KoHycbl Ha 06enx cTopoHax maTpuu n
CerMeHToB



— KBanngbnumpoBaHHbINA FETTE
COMPACTING

LMK

Ba BbICOKOIro CtraHaapTa no Ka4d4ecrtBy

HUEe BbICOKOTEXHOJIOTr'MYeCKUNX

Al CTPYKTYypa NOBEepPXOCTEN-
€ U3HOCa U YNpoLLeHHasa YMCTKa

A PyHKUMOHaNbLHasa ArfiuHa B
NieKTe B AnanasoHe 13um
BbICOKYI TOYHOCTb U
oTpuuartenbHbIn 3cpcekT s-Rel

NN yCusiinsa npeccoBaHuA

133,6 mm -13um




FS Spiegelfiiche

DHUNMPOBaAHHbIA

FETTE

COMPACTING

1”7 = 25,4mm
38,0 mm

24,0 mm




COMPACTING




MPHLUMPOBaAHHbIN FETTE

COMPACTING

BKa NMyaHCOHa
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MPHLUMPOBAHHBbINA FETTE

COMPACTING

Ka NyaHCOHa-

pems

JIbHOCTM

pyMeHTa u

TabneTkax



anngnympoBaHHbIA FETTE
COMPACTING

Ca Ha obenx cTopoHax MaTpuubl

BanBaeTCH

JIbHOCTU

51 BbiTallIKuBaHus

cTpecc Ans Taﬁﬂe.Tl K1_ konyc (0,03mm to 6mm)

Matrizenbohrung

CTBO




THOHLUNPOBaHHbIA

MEeHT

MbIX pa3HbIX MmawunH/ BY
anp. Ana ctupanbHOro nopo

FETTE

COMPACTING




SAMEN NOK;

DbLITNA?

g
henenergie

FETTE

COMPACTING

v 3awumTta oT U3Hoca

TBEpAOE XpoMUpoBaHue
(galvanisch)

nfa3MeHHoe XpoMmpoBaHuMe
TIN- nokpbiTHe

v' cneuctans — WIP tooling

Gute Benetzung
hohe Oberflachenenergie

Klebeffekt



! e FETTE
KOMINEeTeHTHbIN MapTHep COMPACTING

DU KPbILWWWU- BCE U3 OOHOU PYKU

v Hayka & Pa3pa6oTka

v KoHcTpykuus/MpoektnpoBaHune

v'Technikum- IlabopaTopus
v/ TexHonormyeckas nopgaepxka

v/ TexHUkM no cepBucy

v [lponsBoacTBO
v/ COTpyZAHUYECTBO C HayKoM
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